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A A Prizisions Werkzeuge

Modular Line

Drehadapter und Bohrstangen fiir die Herstellung von
Gewinden und Einstichen.
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Anwendungen |
® Hochprazise drehbare ML Adapter bieten ~ ® ML Adapter sind fir alle Carmex
volle Flexibilitdt und einfache Justierung. St%ngard Gﬁwlindedrer(ljplat(t;en f; 6,22,27
: L und Einstich platten in der GroBe
® Volle Wiederholgenauigkett 16mm fiir MLR/L16-32 und MLR/L16-
® cine einzige Bohrstange fir mehrere 40 Verflgbar.
ML-Adgpter. ) ® ML Adapter sind mit einer
® Reduzierte Werkzeugbestande durch Hochabriebfesten Nickelschicht
Investition in eine einzige Bohrstange und beschichtet, um die Lebensdauer des
ML Adapter. ML-Adapters zu verlangern.
Anwendungen

® [nnenbearbeitung
o Tiefe Gewinde erfordern eine lange Auskraglange mit maximaler Stabilitat
® FEinstechen N 3

® Kann auf Dreh und Mehrspindelmaschinen verwendet werden

o
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A@\C.P.T Modular Line

Hoher KiihImitteldruck

ML Bohrstangen und Adapter erlauben einen ausgangsdruck von bis zu 120 Bar.

Das Hochdruckkuhlmittel reduziert die Schneidkantentemperatur, bietet einen
besseren Span und erhért die Standzeit.

Die Werkzeuge kdnnen auch mit normalem KuhImitteldruck verwendet werden.

Produktbezeichung
ML Drehadapter-Bestellcode
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Modular Line R = Rechts PIattengroBe Adapter
Durchmesser L = Links 25=@25mm
22 32=032mm
22U 40 = @40 mm
27
27U

Bestellcodes: Bohrstangen
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Modular Line Schaftdurchmesser @ Lange des Halters
Schaft 0025 = @25 mm R =200 mm
0032 =@32 mm S=250mm
0040 = @40 mm T=300 mm

{:} a‘E}
C‘@ @*
TOB «CMAPTTEK IHXXUHIPMHT », 1. +380-50-396-90-96, info@smarttec.com.ua, https://www.smarttec.com.ua CM APTTEK

PO3YMHI TEXHONOTIi




Modular Line @\C.P.T

ML Dreh Adapter
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D | Besteloode |~ ~ I L I|(r3 Bohrungs'\é"ur:;:hmesser L F Scma:?t;wmde Scma:lt;l:lr:erleg Sc;-:)ur:sel Unter::;:platle UnterILeZpIatte
25 | *MLR 16 - 25 16 3/8 29 30 | 16.2 S16P - K16P
25 | *MLR 22 - 25 22 12 29 30 | 18.1 S22P = K22P
32 | MLR 16 - 32 16 3/8 36 43 119.7 S16P A16P K16P Al16 AE16
32 | MLR 22 - 32 22 12 38 43 |1 21.6 S22P A22P K22P Al22 AE22
32 | MLR22U-32| 22U |1/2U 38 43 | 24.4 S22P A22P K22P Al22U AE22U
40 | MLR 16 - 40 16 3/8 44 43 | 23.7 S16P A16P Ki6P | Al16 AE16
40 | MLR 22 - 40 22 12 46 43 | 25.6 S22P A22P K22P Al22 AE22
40 | MLR22U-40| 22U |1/2U 46 43 | 28.1 S22P A22P K22P | AI22 AE22
40 | MLR 27 - 40 27 5/8 48 43 | 26.6 S27P A27P K27P Al27 AE27
40 | MLR27U-40| 27U |5/8U 48 43 |29.4 S27P A27P K27P | AI27U AE27U

*Halter ohne Unterlegplatte
Fir Linke Ausfiihrung schreiben sie MIL statt MIR

Borhstangen

Innenkiihlung

Torx
D Bestellcode L H C Spannschraube Schliissel
25 MLS 0025 R 200 23 G1/4” $420, S435 K3
32 MLS 0032 S 250 30 G3/8” S520, S550 K4
40 MLS 0040 T 300 36 G1/2” S$520, S550 K4

Externe ML adapter (fir AuBengewinde) sind auf Anfrage verfligbar, diese kdnnen mit den
selben MLS Bohrstangen verwendet werden.
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A A Prizisions Werkzeuge

Einstechen
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® Gewindetiefe bis: 4 x D >
S
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1 Hacharoshet St., Maalot Industrial Zone 2101302, ISRAEL

Tel: (972) 4-9077400, Fax: (972) 4-9077440. R 0L
E-mail: info@carmex.com Website: www.carmex.com ?..@_& @,
Postal address: PO. Box 404, Maalot 2101302, ISRAEL. @é'@i?'
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